AGC GLASS POLAND Sp. z 0.0.
ul. Jachimowicza 11,
58-306 Watbrzych

ZAtACZNIK nr 2 do Zapytania ofertowego 01/07/2023

SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
LINIA DO PRODUKCIJI SZYB ZESPOLONYCH -1 szt.

PARAMETR ‘ Wymagania Dane Oferenta
I. OGOLNE
Min <=350x180
Wymiary szkta [mm] Max >= 5000x2800
L. Min <=3
Grubos¢ pojedynczego
arkusza [mm] Max >=25
DGU 3/4/3 do >=80
o . 1010.2/24/1010.2 TGU
Grubos¢ jednostki [mm] 3/6/3/6/3 do >280
88.2/16/8/16/88.2
Ksztatt IGU Katalog ksztattéw w zatgczniku
Formatka do myjki min. 150 kg/mb
Maks. waga (kgl Formatka do prasy min. 150 kg/mb
Szyba zespolona min. 250 kg/mb

Kierunek pracy

Lewy => Prawy

Jednostki stepowane

3 - stronne

Tolerancja

Tolerancja pomiedzy potozeniem szyb
wynosi +-0,5mm

Il. WYDAJNOSCI

Czas cyklu mierzony w nastepujgcy sposéb:

Linia jest wypetniona szktem o wymiarach jak ponizej.
START: Pierwsza szyba zespolona zdjeta z przenosnika
wyjsciowego linii.

Produkcja 20 szt. o tych samych wymiarach

STOP: pod zdjeciu 20stej szyby zespolonej z przenosnika
wyjsciowego (minus przerwy w produkcji spowodowane
przez operatoréw AGC).

CT = catkowity czas produkcji /20 =,,CT”

Uszczelnianie: poliuretan i silikon.
Gtebokosé uszczelnienia >= 5 [mm].

DGU: 2100*900 6/12/6 CT czas/szt.:
<=42 sek

TGU: 2500*2500 6/12/6/12/6 CT
czas/szt.: <= 101 sek

DGU: 1000*1000 4/12/4 CT czas/szt.:
<= 36 sek

TGU: 2100*900 6/12/6/12/6 CT
czas/szt.: <= 70 sek

TGU: 1000*1000 4/12/4/12/4 CT
czas/szt.: <=60 sek

DGU: 2500*2500 6/12/6 CT czas/szt.:
<= 57 sek

I1l. SKEAD LINII IGU / IN

DYWIDUALNE SPECYFIKACIE

llo$¢ szczotek [szt.]

8

Srednica wiosia [mm]

8x0,12 lub 8 x 0,15

Powtoka niskoemisyjna szkta

MYJKO-SUSZARKA po obu stronach maszyny

TAK

O TAK 0O NIE

Materiat konstrukcyjny

Stal nierdzewna

O TAK 0O NIE

Automatyczna regulacja
grubosci [mm]

TAK

O TAK 0O NIE
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Automatyczne TAK
rozpoznawanie miekkiej O TAK NIE
powtoki
SKANER JAKOSCI SZKEA — pomiedzy myjko-suszarka a prasg | TAK O TAK 0O NIE
Kontrastowe osyvnetlenle TAK O TAK NIE
obszaru kontroli
Odlegtosé od zewnetrznej Krawedz przéd — min 130 mm
krawedzi szyby do Krawedz géra — min 140 mm
. . : s vt —min 1
STACIA SKEADANIA zewnetrznej krawedzi ramy: | Krawedz tyt —min 140 mm
Rodzaj materiatu ramek Ramki aluminiowe, ze stali
dystansowych nierdzewnej i tworzywa sztucznego
Urzgdzenie wspomagajgce TAK O TAK NIE

aplikacje duzych ramek

Min wymiary formatki [mm] | <= 350x180
STACJA OBROTOWA

Max wymiary formatki [mm] | >=5000x2800
PRASA Z GAZEM Wypetnienie argonem >=90%
STOt UCHYLNY NA KONCU | Wymiary szkta max [mm] >= 5000x2800
LINII
APLIKATOR PRZEKLADEK | IC2Pa rzedow min 2
KORKOWYCH Grubos¢ korkdow min 3 mm

Wymiary szkta Min. [mm]: <=350x180

ROBOT USZCZELNIAJACY

Wymiary szkta Max. [mm]:

>= 5000x2800

Materiaty uszczelniajgce /
pompy

Poliuretan + silikon

Rdézna gtebokos¢
uszczelnienia po réznych
stronach

TAK

O TAK 0O NIE

Liczba beczek / pomp

3 x komponent A 200I(2 x PU + 1xSlI),
1x komponent B 200 | (1xPU),
1x komponent B 20l (1xSl)

Uszczelnianie ksztattu

Katalog ksztattéw w zatgczniku

Maksymalna gtebokosé
uszczelnienia [mm]

>=20

Przenosniki wyjsciowe

3x niezalezne przenosniki o df. =>2100
mm kazdy

IV. SPRZET

WOLNOSTOJACY

WYCISKARKA BUTYLU

Szerokosé¢ dystansu [mm]

min. <=4 mm
max. >= 24 mm

Wsporniki dla duzych
rozmiaréw

TAK

O TAK 0O NIE

PRZENOSNIK RAMEK DYSTANSOWYCH

Rozmiar ramki >= 4300 x 2000

CZAS DZIALANIA / KPI

Czas pracy bezawaryjnej

95%

V. ASPEKTY TECHNI

CZNE | BEZPIECZENSTWA

Zgodnos¢ CE zgodnie z europejska dyrektywg maszynowg

2006/42/WE

TAK

O TAK 0O NIE

Kontrola diagnostyczna ze zdalnym potgczeniem i

wsparciem on-line

Kontrola diagnostyczna z potgczeniem
zdalnym i wsparciem online Pon-Pt
08:00-16:00, bezptatnie w okresie
gwarancyjnym

Mozliwos¢ podtgczenia do sieci zgodnie z polityka AGC

TAK

O TAK 0O NIE

W przypadku awarii maszyny

Pierwsza diagnoza online w ciggu 16.
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Fizyczna wizyta serwisu do 24h w
razie koniecznosci.

Gwarancja antykorozyjna na catg metalowg konstrukcje
maszyny.

24 miesigce lub 4800h.

Cafa cze$¢ mechaniczna na materiale antykorozyjnym

Preferowane ale nie obligatoryjne

O TAK 0O NIE

VI. GWARANCIA

Okres gwarancji

min. 2 lata lub min. 2400 godzin
pracy/rok

VII. DOKUMENTACIA | SZKOLENIA

Szkolenie operatoréw

polski

Jezyk dokumentacji / instrukcji obstugi

polski

Jezyk dokumentacji technicznej

polski lub angielski

Jezyk oznakowania maszyny polski

Jezyk HMI polski

Szkolenie personelu technicznego ds. utrzymania ruchu TAK O TAK 0O NIE
Dokumentacja czesci zamiennych z technicznymi widokami | TAK O TAK O NIE
rysunkdw rozstrzelonych i nr czesci zamiennej.

Zestaw podstawowych czesci zamiennych, w ktére TAK

kupujgcy powinien sie wyposazy¢

O TAK 0O NIE

VIIl. PLANOWANIE

Podpisanie kontraktu w tygodniu 0
Prawo do weryfikacji maszyny u dostawcy w tygodniu 20-50
Rozpoczecie montazu za tydzien <=52
Pierwsza szyba zespolona wyprodukowana w tygodniu.... <=58
<=60

Wstepny odbidr za tydzien

(data i czytelny podpis osoby upowaznionej do reprezentowania Oferenta)
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