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Zalecenia producenta dotyczgce manipulacji
ze szktem

Niniejsze zalecenia sg przeznaczone dla wszystkich odbiorcéw szkta wyprodukowanego i
dostarczanego z zaktadéw produkcyjnych AGC Flat Glass Czech a.s., cztonek AGC Group, jego zaktadéw
przetwdrczych i firm dystrybucyjnych grupy AGC w ramach Republiki Czeskiej i Republiki Stowackie;j.
Podstawowym celem zalecen jest miedzy innymi ustalenie zasad bezpiecznej manipulacji ze szktem
i minimalizacja ryzyka zranienia, wypadkdéw, sytuacji grozacych wypadkiem, awarii, lub innych
nieoczekiwanych wydarzen.

Konkretne warunki dla zapewnienia bezpiecznej manipulacji ze szktem, wynikajgce przede wszystkim
z podstawowych zasad manipulacji ze szktem i Standardéw AGC, z zakresu wykonywanych czynnosci,
zalezg bezposrednio od stopnia wykorzystania mechanizacji i innych sSrodkéw uzywanych podczas
manipulacji ze szktem.

Manipulacja musi by¢ rozwigzana w zaleznosci od warunkdéw i sytuacji na miejscu. Dla opracowania
wtasnych przepiséw eksloatacyjnych sg ponadto podane analizy zagrozen i podstawowe zasady
bezpiecznej pracy zawarte w odpowiednich przepisach spétki AGC Flat Glass Czech a.s., jej zaktadow
produkcyjnych i catej sieci produkcyjno-dystrybucyjne;j.

1. Manipulacja ze szktem:

- uktadanie szkta ptaskiego do opakowan,

- wyjmowanie szkta ptaskiego z opakowan,

- zatadunek i roztadunek zapakowanego szkfa,
- reczne przenoszenie tafli szkta,

- manipulacja z taflg podczas obrébki reczne;.

2. Jednostki manipulacyjne:

Definicja — fadunek zestawiony z pozycji lub opakowan, ktére sg umocowane jednym lub wiecej
srodkami, przygotowane do manipulacji, transportu, sztaplowania i magazynowania, zachowujacy
swoj ksztatt jako jednostka.

A. Drewniane
Al. ENDCAP (EC)

Do pakowania szkta cietego na formaty (1/2 DLF)

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
2750 1605 2000 55

Rozbieralna drewniana rama w formie sktadanki chronigca blok szkta na catym jego obwodzie. Jest

wzmochiona pionowo tasma stalowa.
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A2. ENDCAP maks. 2,4 t
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Do pakowania szkta formatow DLF

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokosé szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3210 2640 2400 60

A3. NAWLEKANY ENDCAP - E23, E25

Do pakowania szktfa cietych formatéow

Dane techniczne

Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
2750 1650 1000 30

Moze posiadac réwniez krycie gorne.

A4. SKRZYNIA SZCZELINOWA

Sktada sie z 2 szt. nawlekanych nosnych blokéw i podtogi. Boki sg poziomo wzmocnione stalowg tasma.

Do pakowania szkfa cietego i formatow DLF

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokosé szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
4350 2520 2340 120

Nierozbieralne ochronne drewniane opakowanie chronigce blok szkta
na catym obwodzie i bokach. Skrzynia jest samonosna. Dla wiekszego bezpieczeristwa jest dodatkowo

wzmochniona stalowg tasma.
A5. DREWNIANY STOJAK, SKRZYNIA SZCZELINOWA Z PLYTY SOLOLIT

Do pakowania szktfa

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
6000 3210 2000 100+-10%

Jednorazowe opakowania przeznaczone do transportu szyb izolacyjnych, utwardzanych i cietych,
ktore sktadaja sie z powierzchni tadunkowej, deski oporowej, poprzeczki zabezpieczajgcej, nég, czota,

ramy skrzyni i stalowej tasmy.
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A6. SKRZYNIA DO OBROBKI
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Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3000 1500 1000 70

Jednorazowe opakowanie przeznaczone do transportu wyroboéw z obrébki szkta meblowego (luster,
szkta ptawionego i ornamentowego, itp.) zestawione z paletowego spodu, trzech Scian,
zdejmowanego czota, bez wieka i facznie z ptytg widrowa.

A7.,A” i,L” PALETA DO OBROBKI

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3000 1300 800 50

Jednorazowe opakowanie przeznaczone do transportu wyrobow z
obrobki szkta meblowego (luster, szkta ptawionego i
ornamentowego, itp.) zestawione z paletowego spodu, tylnego
oparcia w przypadku palety ,,L” i oparcia centralnego dla palety
A

A8. DREWNIANY A-STOJAK

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga Maks. waga
dtugosc wysokosé szkta netto opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) szkta (kg)
6000 2900 2000 230

Jednorazowe opakowanie przeznaczone do transportu wyrobdw zestawione z paletowego spodu,
i oparcia centralnego.

A9. ,EUROPALETA” DO OBROBKI

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokosé szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
1200 1000 500 20

Klasyczna ,,europaleta”, ale bez oznaczenia. Jednorazowe opakowanie
przeznaczone do transportu wyrobdéw z obrébki szkta meblowego

(luster, szkta ptawionego i ornamentowego, itp.).

Towar jest utozony na kartonach (arkuszach) i spiety tasma do palety.
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B. Metalowe
B1. SIMPLE PALETA, AutoMotiv PALETA

Do transportu szkta cietych formatéw, arkuszy automotiv

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
2200 1450 2400 200

S3 2 podstawowe typy palet réznej konstrukcji, kazdy typ ma kilka
wariantéw:

a)  Simple paleta - rozbieralna metalowa paleta z drewnianymi
elementami.

b)  AutoMotiv paleta - paleta ma prostopadte wysuwane prety oporowe z obu stron
(mozna odbiera¢ szkto z dowolnej strony). Szkto jest zabezpieczone zasuwanymi klinami.

B2. METALOWY STOJAK ,L”

Do transportu szkta formatéw PLF i DLF

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkia (kg)
6100 Maks. 3300 2700 1500

Metalowa konstrukcja ,A” lub ,L”. Ze stojakami mozna manipulowac z

pomocy urzadzenia dZwignicowego.

B3. STOJAKI METALOWE

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
5000 3210 2000 100

Metalowe nierozbieralne konstrukcje typu ,A” do odktadania i
transportu wyrobéw ze szkta.
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B4. SPECJALNE
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Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3200 1750 1500 100

Metalowa stojakowa konstrukcja na state potgczone z powierzchnig

tadunkowa niskopodtogowego samochodu dostawczego.

B5. STOJAK DO OBROBKI ,JL”

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokosé szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
1550 620 1200 130

Zwrotny metalowy stojak do transportu wyrobdw z obrdébki szkta

meblowego (luster, szkta ptawionego i ornamentowego, itp.). Dwa typy réznigce sig dtugoscig (1250

lub 1550 mm). Majq ksztatt profilu ,L”, gdzie dno i oparcie sg ze sklejki.

B6. STOJAK DO OBROBKI ,,ST”

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
1600 1400 1700 150

Zwrotny metalowy stojak o profilu ,,L” do transportu wyrobdw z obrdébki szkta meblowego (luster, szkta

ptawionego i ornamentowego, itp.). Dno i oparcie wyktadane guma.

B7. ,GITTERBOX”

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga »
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania ~asvesnane oot
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
1150 780 1100 100

Zwrotne metalowe opakowanie do transportu wyrobdow z obrébki
szkta meblowego (luster, szkta ptawionego i ornamentowego, itp.).
Wypetnienie bokdw i czét tworzy metalowa siatka, na dnie jest stata
podtoga.
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B8. STOJAK DO OBROBKI ,,MR”

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
2300 600 3000 322

Zwrotny metalowy stojak o profilu ,,L” do transportu wyrobdw z obroébki szkta meblowego (luster, szkta

ptawionego i ornamentowego, itp.). Dno i oparcie wyktadane guma.

B9. 13T STOJAK METALOWY

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokosé szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3210 2550 13000 322

Chodzi o dwa profile ,,A” potgczone zasunietymi pretami. Te czesci
mozna rozebraé. W pordwnaniu ze stojakiem ,PTF” posiada popregi

do mocowania i prety i wozi sie na powierzchni tadunkowej samochodéw ciezarowych.

B10. STOJAK METALOWY ,,FREISEN”

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
300 85 2000 150

Chodzi o metalowy stojak typu ,A” ze spawang konstrukcjg. Te
stojaki sg przeznaczone tylko do ekspediowania dla jednego klienta
(Freisen) i sg jego witasnoscia.

B11l. ZWROTNY METALOWY SKtADANY STOJAK

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3750 1880 3000 97

Zwrotne opakowanie metalowe przeznaczone do przewozu szkfa

ornamentowego.
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B12. METALOWY SKtADANY STOJAK TRANSPORTOWY (SPECIAL)

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
3210 2550 13000 322

Dwuczesciowy 13-tonowy stojak transportowy ,A” przeznaczony
do przewozu blokéw szkta luzem, ktére sg tadowane na stojak
dopiero na powierzchni fadunkowej pojazdu.

B13. METALOWY STOJAK EKSPEDYCYJNY CL3+

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosé wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
2250 2500 3000 61,8

Metalowy jednostronny strojak transportowy przeznaczony do
orzewozu blokow szkta przeciwpzozarowego luzem, zwrotny/niewrotny.

B14. STOJAK METALOWY EKSPEDYCYJNY 3500X2970X800

Dane techniczne
Maks. Maks. Maks. waga | Maks. waga
dtugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) | szkta (mm) (kg) szkta (kg)
6000 3210 3000 300

Konstrukcja metalowa typu ,A”. Ze stojakami mozna manipulowaé z
pomoca urzadzenia dZwignicowego.

Uwaga:

Tzw. tabliczki , TILTWATCH”, ktére mogg by¢ umieszczone przypadkowo na
niektérych drewnianych opakowaniach, stuzg na potrzeby klienta i dostawcy
jako kontrola, czy z opakowaniami manipuluje sie prawidtowo. Jezeli nie
bedzie dotrzymana prawidtowa manipulacja (np. nieprawidtowe obracanie,
kat manipulacji, itp.), kropka na tabliczce zmieni kolor na czerwony.
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Zatadunek, transport i roztadunek opakowan

Uwaga dla kierowcoéw — transport i roztadunek opakowan!
Po przyjezdzie do zaktadu producenta kierowca zgtosi swojg obecnos¢ w odpowiednim miejscu i
po zatatwieniu potrzebnych formalnosci przygotuje swoéj pojazd do zatadunku — przystawi go na
wyznaczone miejsce i dalej postepuje wedtug rodzaju tadunku. Po petnym zatadowaniu skontroluje
zabezpieczenie tadunku i przeprowadzi jego umocowanie. Natepnie przygotuje pojazd do odjazdu.

Wszelkie czynnosci w halach ekspedycyjnych kierowca bedzie wykonywaé nalezycie wyposazony w
$rodki ochrony indywidualnej, jakimi s3 minimalnie: mocne zamkniete obuwie, odziez ochronna z
dtugimi rekawami i nogawkami, kask ochronny, okulary ochronne , rekawice robocze i kamizelka
ostrzegawcza (odblaskowa) w zéttym kolorze.

Nastepnie kierowca przewiezie tadunek na miejsce przeznaczenia — bez wplywu na
odpowiedzialnos¢ za tadunek w trakcie przewozu.

Na miejscu przeznaczenia kierowca zgtosi pracownikom roztadunku odbiorcy swdj przyjazd.
Nastepnie przystawi pojazd na miejsce roztadunku, ktére mu wskazali pracownicy roztadunku, i
przygotuje go do roztadunku (zdejmie plandeke i wedtug potrzeby otworzy burty). Dalej postepuje
wedtug polecen pracownikéw roztadunku, ale w zadnym wypadku nie uczestniczy w roztadunku.
Po wytadowaniu tadunku i zatatwieniu niezbednych formalnosci przygotuje pojazd do odjazdu
(podniesie i zabezpieczy burty i naciggnie plandeke).

Kierowca tylko przewozi wyznaczony tadunek. Kierowca nie bierze udziati w zatadunku,
przetadunku ani roztadunku (oprécz art. 4.2.5 niniejszego dokumentu).

3.1 Opakowania drewniane (skrzynie, endcapy, DREWNIANY A-STOJAK)

Opakowania drewniane sg przewozone:

na stojakach transportowych , A”, ktére sg do tego dostosowane. Chodzi o konstrukcje stalowg
zaprojektowang i wykonang tak, aby spetniata wymaganie bezpiecznego uktadania szkta w
drewnianych opakowaniach na srodkach transportu, oraz jest uzywana juz na opakowania, ktérych
co najmniej jeden wymiar przekracza 1800 mm. Przed przewozem kierowca zabezpieczy stojak
transportowy ,A” z tadunkiem z pomocg popregdéw dla zapewnienia bezpieczeristwa przewozu.
Stojaki ,A” sg czescig pojazdu, za ktéry odpowiada przewoznik.

w kontenerach

utozone luzem w samochodzie ciezarowym

ZAtADUNEK

Podczas zatadunku kierowca zapewni:

Kierowca po przystawieniu pojazdu do zatadunku i zdjeciu plandeki opusci zawieszenie
pneumatyczne do oporu, aby w zadnym wypadku nie doszto do poruszania sie powierzchni
tadunkowej i mozliwosci spadniecia towaru. Nastepnie przygotuje potrzebng liczbe stojakow
transportowych ,, A” wraz z podktadkami przeciwposlizgowymi (muszg byé uzyte zawsze w razie
zatadunku jakiegokolwiek towaru w opakowaniach) . W przypadku stojaka bez stdp stabilizacyjnych
zabezpieczy go pretami rozporowymi, a w przypadku niespawanego stojaka skontroluje
prawidtowos¢ osadzenia i zabezpieczenia czopdw zawleczkami. W przypadku stojaka ze stopami
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stabilizacyjnymi jest konieczne, aby te stopy byty umieszczone na przemian na poszczegdlnych
czesciach stojaka (tj. na krzyz z lewej i prawej strony), kierowca skontroluje zabezpieczenie czopéw
zawleczkami i zapewni prawidtowy rozstaw stojakéw. Kierowca zdecyduje, jak chce zatadowac
przewozony towar —odpowiada za roztozenie towaru z uwzglednieniem jego wagi i obcigzenia osi).
Tu konczy sie udziat kierowcy w zatadunku, zatadunek dalej zapewniajg wytacznie pracownicy
ekspedycji dostawcy!

Nastepnie opusci powierzchnie tadunkowg i przekaze jg pracownikom dostawcy w celu
zatadowania drewnianych opakowan wedtug przepisow wewnetrznych, ktérzy zabezpiecza
tadunek tasmami stalowymi lub kevlarowymi. Po ukoriczeniu zatadunku kierowca przeprowadzi
kontrole i zabezpieczenie tadunku do pojazdu popregami, naciggnie plandeke i opusci miejsce
zatadunku.

W przypadku opakowan drewnianych o wymiarach mniejszych niz 1000 mm na wysoko$¢ noie
uzywa sie klasycznych stojakow transportowych , A”, ale samodzielne EC lub skrzynie zabezpiecza
sje tasma stalowg i popregami jako kompaktowe bloki na podtodze pojazdu.

Jako nastepne mocowanie mozna tez uzyé: a) przybicie desek do podtobi pojazdu przy stopach
stojaka ,,A” w przypadku utozonych luzem drewnianych opakowan; b) przybicie krawedziakéw
ograniczajacych do podtogi naczepy; c) ptyty metalowe przykrecone do ,Profili omega”; d) oka
zabezpieczajace, ew. inny sposob wedtug typu pojazdu i jego wyposazenia.

Przed zatadunkiem do kontenera pracownicy ekspedycji skontrolujg osadzenie kontenera na
czopach naczepy. Kierowca jest obowigzany po przystawieniu kontenera zabezpieczy¢ naczepe, na
ktérej musi mieé¢ wysuniete stopy zabezpieczajgce przed przewrdceniem. Bez spetnienia tych
warunkdw pracownicy nie mogg rozpocza¢ zatadunku. Zatadunek EC do kontenera przeprowadzajg
z pomoca suwnicy pracownicy ekspedycji bez dalszego udziatu kierowcy.

ROZLADUNEK

Zalecenia przed roztadunkiem:

Jest zabroniony roztadunek towaru z samochodu ciezarowego na nieréwnej lub pochytej jezdni
lub powierzchni (grozi spadniecie skrzyni)!l!

Przez caty czas roztadunku lub zwalniania tadunku obowigzuje zasada — nikt nie moze stac lub
poruszaé sie w poblizu roztadunku przed roztadowywanymi opakowaniami (zasadniczo zawsze z
ich boku)!!!

Kierowca poprzystawianiu pojazdu do roztadunku zdjecie plandeki i ewentualne roztozenie burt)
opusci podwozie do oporu, aby w zadnym wypadku nie doszto do ruchu powierzchni tadunkowe;j i
mozliwosci przewrdcenia towaru. Nastepnie, o ile to jest mozliwe, przeprowadzi kontrole
prawidtowego osadzenia i zabezpieczenia czopédw w dolnej czesci stojaka; nastepnie zwolni pasy
mocujgce tak, aby zapobiegly ewentualnemu ruchowi tadunku po przecieciu tasm stalowych (z
ktérych pomoca jest wytworzony monolityczny blok opakowan drewnianych na stojaku
transportowym ,A”). W tej chwili tasm jeszcze sie nie przecina.

Jezeli nie grozi zawalenie sie tadunku, kierowca zdejmie pasy mocujgce z tadunku i opusci pojazd.
Tu konicza sie czynnosci kierowcy i dalsza manipulacje zapewniajg pracownicy roztadunku odbiorcy!

Przed odebraniem tadunku ze stojaka transportowego obie strony muszg zosta¢ zabezpieczone
podpora (drewnianym krawedziakiem) przed niepozgdanym poruszaniem sie.

Nastepnie pracownicy roztadunku, nalezycie wyposazeni w przepisane SOl przetng zabezpieczajgce
tasmy stalowe. Tasmy te przecinajg wytacznie tak, ze pracownik stoi z boku przodem do bokéw
opakowania, nigdy nie przed zapakowanym szktem, gdzie grozi zranienie w wyniku trafienia tasma
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stalowg lub zawalenie padajacym szktem. W niebezpiecznej przestrzeni nie moga réowniez stan
zadne inne osoby!

Nastepnie opakowania wytadowuje sie z pomocg suwnicy lub wézka widtowego na przemian z
jednejizdrugiej strony po jednym. Opuszczenie burt nie jest konieczne w razie roztadunku suwnica.
Przez caly czas roztadunku obie strony manipulowanego opakowania ze szktem musza by¢
zabezpieczone przed niepozgdanym ruchem.

Po zdjeciu plandeki roztadunek EC z kontenera przeprowadza sie z poocg suwnicy. Pracownicy
przeprowadzajgcy roztadunek najpierw skontrolujg stan tadunku. Nastepnie zabezpieczg
zatadowane EC z obu wewnetrznych strony krawedziakami a nastepnie przetng na jednej stronie
tasmy, ktére zapewniajg umocowanie EC. Podczas przecinania taSmy uwaga na odskoczenie
konca - grozi trafienie ciata!l! Po wyjeciu krawedziakow zabezpieczajacych z jednej strony tadunku
EC przewrdci sie na drugg strone (stoi oparty nieco pochylony o drugg potowe tadunku) i kolejno
od burty kontenera do $rodka wytadowuje sie je. Po roztadowaniu jednej strony kontenera w
podobny sposdb kontynuuje sie na drugiej stronie od srodka do boku kontenera. Po roztadowaniu
jednego rzedu w taki sam sposéb roztaduje sie ewentualny drugi rzad.

Dotrzymywanie tych zasad zapewnia bezpieczny roztadunek towaru w opakowaniach drewnianych.

3.2 Palety metalowe

Palety metalowe po zatadowaniu muszg zosta¢ zabezpieczone przed poruszaniem sie podczas
przewozu.

Przed roztadunkiem kierowca usunie popregi i przekaze pojazd do roztadunku palet. Palet nie
wolno na pojezdzie uwalnia¢ ani usuwac klina zabezpieczajgcego (wedtug typu palet).

Palety wytadowuje sie zasadniczo wézkiem widtowym za dolng czes¢ palety. Nie wolno odbieraé
szkta z palety, ktéra jest na powierzchni tadunkowej samochodu. Palety muszg by¢ zawsze na ziemi.

3.3 Stojaki 13 t

Na stojakach 131 przewozi sie szkto 1850-2550 x 3210 (3600 mm).
Kierowca otworzy tylne czoto samochodu (inenloadera) o cofajac zataduje towar.

Przed roztadunkiem kierowca opusci platforme na ziemie, otworzy tylne czoto i wyjezdzajac
zostawi stojak w miejscu roztadunku.

Z wytadowanej platformy stojak 13 t zdejmuje sie z pomocga specjalnego przenosnika zawieszonego
na suwnicy, ktdra posiada mikro wznios i mikro posuw. Podczas tej manipulacji szkto musi by¢
zabezpieczone (segment zabezpieczajacy, popregi...). Z blokami szkta manipuluje sie ramg do
przenoszenia zawieszong na suwnicy.

Przewdz z pomocg klasycznej naczepy z wbudowanymi stalowymi ,,U profilami Omega“ przebiega
tak, ze kierowca po przystawieniu pojazdu do zatadunku (zdjecie plandeki) opusci podwozie do
oporu, aby w zadnym wypadku nie doszto do ruchu powierzchni fadunkowej i mozliwosci
przewrdcenia towaru, nastepnie uwolni stojaki ,,A” do manipulacji i przygotuje ptyty metalowe ze
Srubami. Tu konhczy sie udziat kierowcy podczas zatadunku, ktéry jest dalej zapewniany wytacznie
przez pracownikow ekspedycji dostawcy!!! Zestawstojakéw 13 t zdejmuje sie z samochodu z
pomocg specjalnego przenosnika zawieszonego na suwnicy wyposazonej w mikro wznios i mikro
posuw. Bloki szkta muszg zostac zabezpieczone z pomocg pionowych pretéw zabezpieczajgcych. Z

Data waznosci: 1 listopada 2020 strona 11z 18



D-3.2.1-15 Zalecenia producenta dotyczgce manipulacji ze szktem

samymi blokami szkta manipuluje sie z pomoca ramy do przenoszenia lub specjalnych popregéw
zawieszonych na suwnicy.

3.4 Stojaki ,A” i ,L”

Na tych stojakach przewozi sie szkto formatéw PLF i DLF. Kierowca otworzy tylne czoto samochodu
(inenloadera) o cofajac zataduje towar. Nastepnie stojak uszczelni sie przeciwko zanieczyszczeniu
wewnetrzng podtogg i po podniesieniu stojaka do pozycji transportowej umocuje sie szkto systemem
zabezpieczajacym inenloadera (np. ptyty dociskajace, hydropush, airpush...).

Przed roztadunkiem kierowca otworzy tylne czoto i skontroluje wzrokowo stan towaru. Nastepnie
zwolni system zabezpieczajgcy, opusci stojak na ziemie i wyjezdzajagc zostawi stojak w miejscu
roztadunku. Szkto pojedynczymi blokami zdejmuje sie z pomocg ramy zawieszonej na suwnicy, ktéra
musi posiada¢ mikro wznios i mikro posuw, i uktada sie w wyznaczonym miejscu. Po wytadowaniu
jednej strony w taki sam sposdb wytaduje sie bloki szkta z drugiej strony.

Ewentualna zmiana sposobu przewozu bedzie indywidualnie rozwigzana aneksem do niniejszych
zalecen.

4. Manipulacja urzadzeniem dzwignicowym lub motorowymi $Srodkami
transportu

4.1 Analiza zagrozen

Podczas zatadunku, roztadunku i przetadunku jednostek manipulacyjnych (tj. palety metalowej, skrzyni,
endcapu) ryzyko zranienia jest niskie, ale ze wzgledu na prawdopodobny charakter sytuacji
prowadzacej do wypadku (spadniecie skrzyni, zgniecenie miedzy dwiema jednostkami transportowymi,
itp.) nastepstwa takiego wypadku bytyby powazne, prawdopodobnie z kwalifikacja ciezkiego wypadku
w pracy.

Mozliwymi zrédtami zranienia mogg by¢ w szczegélnosci:

o trafienie padajgcym opakowaniem, ktére uwolnito sie z zawiesia urzgdzenia dzwignicowego,
o trafienie opakowaniem niezabezpieczonym przed przewrdéceniem,

e Zgniecenie miedzy opakowaniami, na przyktad podczas recznej manipulacji,

o skaleczenie podczas przektadania ze stojaka IL do rusztow magazynowych i podczas manipulacji z
taflg z rastra do linii ciecia,

e najechanie Srodka transportu, zaczepienie o skrzynie niezabezpieczong statg podporg, efekt
domina.

4.2 Zasady bezpiecznej pracy

4.2.1 SKRZYNIE

e manipulacje ze skrzyniami przeprowadza sie ,na stojgco” i jest dozwolona tylko w przypadku
odpowiednio stabilnych skrzyni; reczng manipulacje moga przeprowadzac wytgcznie pracownicy w
wieku powyzej 18 lat; liczba pracownikéw wyznaczonych do manipulacji ze skrzynig zalezy od
sytuacji na miejscu i zakresu manipulacji, ogélnie mozna okresli¢ obcigzenie na jednego pracownika
maks. 15-30 kg dla mezczyzny i maks. 50 kg w maksymalnie 30-minutowym interwale na zmiane,

« ze skrzyniami manipuluje sie tylko w takiej pozycji, w jakiej byty zatadowane — nie przewraca sie!
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podczas manipulacji przeprowadzanej urzadzeniem dzwignicowym (UD) liny zawiesia UD muszg
by¢ zaktadane za boczng poprzeczke skrzyni; manipulowaé mozna tylko z jedng skrzynia,

podczas manipulacji wézkiem motorowym (WM) widlty muszg byé odpowiednio nastawione z
uwzglednieniem szerokosci skrzyni i zasuniete jak najdalej pod skrzynie (uwaga na wystajgce konce
widet!!!) i w pozycji transportowej UD catkowicie odchylone do tytu,

podczas wypakowywania szkta ze skrzyni procedura jest nastepujgca: skrzynie oprze sie o mocng
konstrukcje lub pomocniczy stojak pod katem 6°-8°, usunie sie tasmy zabezpieczajace i wieko i
odbiera sie pojedyncze tafle.

4.2.2 ENDCAPY (EC)

Ten typ opakowania jest dostosowany do manipulacji urzgdzeniem dzwignicowym (UD) lub
woézkiem motorowym (WM) wyposazonym w urzadzenie dodatkowe (rame do zawieszania); w
kazdym razie manipuluje sie zawsze z jednym EC, ktéry przemieszcza sie za wystajgca gérng, do
tego przeznaczong, czes¢ opakowania.

Zabrania sie manipulacji z EC z usunietg lub naruszona (zamek) tasma $ciggajaca; moze dojs¢ do
spadniecia (,,wysypania”) szkfa.

Wypakowywanie szkta z EC: EC oprze sie o powierzchnie oporowg mocnej konstrukcji z
nachyleniem 6°-8° lub pomocniczy stojak A pod takim samym katem. Jezeli tej konstrukcji nie ma
do dyspozycji, oparcie EC musi by¢ zapewnione pod katem 6°—8° i EC musi by¢ podtozony klinem
dla zapobiezenia samowolnemu przewrdceniu EC, lub wypakowywanego szkta.

W przypadku nawlekanych EC przetnie sie i usunie tasmy poziome i odbierze oba nawlekane boki.
Jezeli EC posiada ptyte kryjaca lub listwy kryjgce, nastepnie przetnie sie i usunie tasmy pionowe i
odbierze sie gérne krycie.

W przypadku zwyktego EC usunie sie tasmy nosne, odbierze sie gérne wieko i wysunie dwie $ciany
boczne, nastepnie ostroznie wyjmie gwozdzie i usunie boczng deske na dolnym korycie.

Odbiera sie pojedyncze tafle szkta.

4.2.3 PALETY METALOWE

Przed jakgkolwiek manipulacja z zatadowana palet3 musi zosta¢ skontrolowane, ew.
przeprowadzone zabezpieczenie szkta przed niepozgdanym ruchem.

Paleta, w przypadku ktdrej stwierdzono wade zagrazajgcg jej stabilnos¢ lub ograniczajgca
mozliwo$¢ zabezpieczenia szkta, musi zostaé natychmiast odrzucona i szkto bez zwtoki przetozone.

Sztaplowa¢ mozna tylko palety nieuszkodzone i przeznaczone do sztaplowania, przy tym w
przypadku sztaplowania nie moze zosta¢ przekroczona maks. nosnos¢ podana na palecie. .

Manipulowac z paletami tylko wozkiem widtowym.

Palety metalowe typu ,L” muszg by¢ przed zdjeciem tasm utozone na twardym réwnym miejscu a
podczas przecinania tasmy nalezy stac tylko z boku palety.

Palety metalowe z prostopadtymi wysuwanymi pretami muszg byé przed odebraniem
zabezpieczajgcego wysuwanego klina utozone na pochytym podktadzie pod kagtem 6°—8° (ze strony
odbierania szkta mozna podtozy¢ obie nogi jednym dtugim krawedziakiem o wysokosci 7-10 cm).
Dopiero potem mozna wysungc¢ kliny i prety.
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o Szkta z palety, ktdra jest na skrzyni samochodu, nie wolno odbieraé. Palety muszg byé zawsze na
ziemi.

4.2.4 STOJAKI METALOWE

o Szkto jest mocowane na stojak pretami zabezpieczajgcymi lub tasmga a stojak jest mocowany
popregami do powierzchni tadunkowej pojazdu.

o Manipulacje przeprowadza sie wdzkiem widtowym lub z zawieszeniem z pomoca lin stalowych
(suwnica, dostosowany wdzek widtowy) tylko ze stojakami z nienaruszong konstrukcjg, przy tym
podczas manipulacji nie moze dojs¢ do pochylania stojakéw lub ich podnoszenia w pochytej pozyciji.

4.2.5 SPECJALNE STOJAKI

o Szkto na stojaku jest mocowane pretami zabezpieczajagcymi lub tasma a stojak jest na state
potgczony z powierzchnig fadunkowg pojazdu.

o Szkto jest po jednej tafli odbierane ze stojaka wprost z pojazdu — zazwyczaj te manipulacje
przeprowadza kierowca i pomocnik (w zaleznosci od wielkosci i wagi transportowanych formatéw
szkta).

e Pojazd musi podczas wypakowywania lub pakowania umieszczony na poziomej powierzchni
(zachowanie pozycji szktad na stojaku w stosunku do drogi lub podtogi magazynu), nastepnie
ostroznie usunie sie tasmy lub prety tak, aby szkto byto zawsze zabezpieczone przed niepozgdanym
ruchem.

« Dla tego typu opakowania obowigzuje wyjatek(i) podczas zatadunku i roztadunku wyrobéw —
poszczegdlne tafle sg zatadowywane wprost na (z) stojak(a) umieszczony na pojezdzie. W tych
czynnosciach moze uczestniczy¢ réwniez wyszkolony kierowca.

5. Ogdlne zasady dotyczace podanych jednostek manipulacyjnych

5.1 Wszystkie jednostki manipulacyjne muszg by¢ utozone na trwale utwardzonej, rownej, poziomej
powierzchni bez peknieé i garbédw; nosnos¢ powierzchni musi odpowiadaé masie zaktadanej ilosci
magazynowanego materiatu na m? — no$nos$¢ musi byé podana.

5.2 Metalowe palety muszg spoczywac na podtozu zawsze wszystkimi elementami podpierajgcymi
(rogami).

5.3 Jednostki manipulacyjne muszg by¢ uktadane ostroznie, aby unikngc ich uszkodzenia.
5.4 Przesuwanie jednostek manipulacyjnych (pchanie, ciggniecie) jest zabronione.

5.5 Sztaplowac mozna tylko jednostki do tego przeznaczone, jednakowego typu, nieuszkodzone, tylko
palety metalowe.

5.6 Uktadanie skrzyni i EC jest dozwolone tylko na do tego celu przygotowane mocowanie podpory;
opieranie jednostek i stupy nosne lub $ciany obiektéw jest zabronione.

5.7 Ostatnia jednostka w magazynowanym rzedzie musi by¢ zawsze zabezpieczona przed
przewréceniem.

5.8 Podczas manipulacji ze sztaplg jednostek manipulacyjnych musi ona by¢ stabilna i jej wysokos¢
nie moze przekroczy¢ 2 m (wedtug CSN 26 9030).
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5.9 Podczas manipulacji z opakowaniami (paletami) nalezy uzywaé srodkéw manipulacyjnych o
odpowiednim udzwigu.

5.10 Jednostka manipulacyjna musi by¢ kompletna i nieuszkodzona (integralna) — wedtug
dokumentacji technicznej.

5.11 Transport luzem tafli szkta bez odpowiedniego zabezpieczenia jest zabroniony.

6. Reczna manipulacja ze szktem i odtamkami

6.1 Analiza zagrozen

Ta czynno$¢ jest zwigzana z najczestszym wystepowaniem wypadkéw w pracy, ktérych przyczyng
jest:

trafienie odtamkiem w razie rozbicia (pekniecia) przenoszonej tafli,

trafienie padajgcymi taflami,

trafienie odtamkami odlatujgcymi po spoadnieciu i rozbiciu tafli,

mozliwe przemieszczenie szkta i jego rozbicie w razie nieprawidtowego usuwania desek ze
zwyktego EC,

uderzenie w tafle podczas przechodzenia lub innego poruszania sie,

Skaleczenie ostrymi krawedziami szkta w razie nieuzycia srodkéw ochrony indywidualnej.
trafienie wypadnietym ostrym szablowatym odtamkiem z pakietu szkta

6.2 Zasady bezpiecznej pracy

Miejsce odbioru szkta z opakowania lub przenosnika musi spetnia¢ nastepujace warunki:

e rowna powierzchnia manipulacyjna, utwardzona, bez zanieczyszczen,

o dostateczne oswietlenie bezposrednim swiattem do przeprowadzania kontroli wzrokowe] kazde;j
odbieranej tafli,

e wytworzenie dostatku miejsca na odbieranie i przemieszczanie tafli, wedtug wymiaréw tafli szkta,

e zapewnienie jak najkrétszej odlegtosci manipulacyjnej od miejsca odbierania do miejsca uktadania
- magazynowania tafli szkta (unikanie zbednej manipulacji ze szktem)

oraz:
a) opakowanie podczas odbierania szkta musi by¢ zabezpieczone przed niepozadanym ruchem,

b) podczas odbierania tafli z opakowania w pozycji pionowej nachylenie opakowania musi by¢
zapewnione pod katem 6°-8° (ew. 96°—98°) dla zapobiezenia samowolnemu przewrdceniu tafli z
opakowania,

¢) W razie przerwania odbierania tafli z opakowania pozostate tafle muszg by¢ zabezpieczone przed
samowolnym przewrdceniem; manipulacja z opakowaniem bez zabezpieczenia szkta przed
przewréceniem jest zabroniona,

d) przed odebraniem kazdej tafli musi zostaé przeprowadzona kontrola wzrokowa jej stanu,

e) w razie koniecznosci likwidacji peknietej tafli trzeba kontynuowa¢ odbierajac odtamki i ewentualne
przycinanie/wyréwnywanie czesci tafli z gory, podbieranie odtamkéw od spodu jest zabronione,
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jezeli dojdzie do popekania wiecej tafli za sobg, musi by¢ w przypadku tafli o wymiarach ponad 1
m? przeprowadzane odbieranie przez dwdch pracownikdw (kazdy z jednej strony opakowania),

pracownik moze przenosic¢ zawsze tylko jedna tafle szkta, a jezeli to jest mozliwe, uzywaé srodkow
manipulacyjnych przeznaczonych do recznej manipulacji ze szktem (np. recznych przyssawek,
samonosnych kleszczy, itp.),

przed rozpoczeciem przenoszenia lub innej manipulacji pracownik musi przeprowadzi¢ kontrole,
czy na zaktadanej trasie lub miejscu nie moze dojs¢ do zaczepienia o jaki$ przedmiot lub wystep,

maksymalne wymiary przenoszonej tafli przez jednego cztowieka zalezg od jej masy, ogdlnie to
reguluja obowigzujace przepisy prawne, ktore podajg, ze:

e mezczyzni mogg przenosi¢ regularnie 15-30 kg i maks. 50 kg na 8-godzinng zmiane tylko w
przypadku dobrych mozliwosci chwytania, przy tym w sumie mogg przenies¢ maks. 10.000
kg w ciggu 8-godzinnej zmiany,

e kobiety mogg przenosi¢ regularnie 5-15 kg i maks. 20 kg na 8-godzinng zmiane tylko w
przypadku dobrych mozliwosci chwytania, przy tym w sumie mogg przenie$¢ maks. 6.500
kg w ciggu 8-godzinnej zmiany,

(1 m? szkta o grubosci 4 mm wazy ok. 10 kg; tafla powinna mie¢ maks. powierzchnie 1 m? z
zachowaniem limitu wagowego),

i)

k)

1)

m

n)

o)

p)

q)

r

Przenoszong tafle nalezy trzymaé za gérng krawed?, tafle do 1 m? nosi sie pochylone przed sobg (w
kierunku przemieszczania sie), noszenie tafli za dolng krawedz (pod pacha, na ramieniu lub nad
gtowq) jest surowo zabronione,

reczne przenoszenie tafli (bez uzycia srodkéw mechanicznych) wiekszych niz 1 m? na wieksze
odlegtosci jest zabronione; jezeli chodzi o manipulacje ze szktem zwigzang z uktadaniem na stét do
ciecia i ze stotu do opakowania, jest konieczne przyblizenie opakowania do stotu roboczego z
dotrzymaniem warunku dostatecznego miejsca na niezbedng manipulacje z taflg szkta, zawsze
manipulowac ze sktem tak, aby jedna reka przytrzymywata szkto od géry a druga od spodui zawsze
z uzyciem przepisanych SOI (rekawic odpornych na przeciecie).

odktadanie pojedynczych tafli musi by¢ zasadniczo przeprowadzane na podktad, ktérego twardos¢
nie spowoduje uszkodzenia szkta (np. drewno, guma, ptyta pilSniowa, itp.); tafle muszg by¢
zabezpieczone przed przewrdceniem,

podczas odktadania tafli jest surowo zabronione odktadanie tafli poza wyznaczone miejsca i
zostawianie tafli bez zabezpieczenia przed przewrdceniem,

podczas odktadania jednej tafli lub innych resztek lub peknietych czesci na stojak musza by¢
wyréwnane tak, aby nie przekraczaty obrysu stojaka lub krawedzi bloku szkta utozonego na stojaku,
ewentualnie byty nalezycie oznaczone tak, aby byty natychmiast widoczne,

opieranie tafli szkta o ciato pracownika, np. podczas liczenia tafli, jest zabronione,

miejsca lub stoty do ciecia muszg by¢ od siebie dostatecznie daleko, aby nie doszto do wzajemnego
zagrozenia pracownikdw podczas manipulacji z taflami; zaleca sie wzajemne oddzielenia ich
umieszczenia (np. umieszczenie do kabin),

oprocz upowaznionych pracownikow nie jest dozwolone przebywanie innych oséb w przestrzeni
stotu do ciecia,

powierzchnia stotu do ciecia musi by¢ pokryta ciemnym tekstylnym lub innym odpowiednim
materiatem dla utatwienia kontroli wzrokowej czystosci powierzchni (drobnych odtamkoéw),
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odtamki i szklany odpad musi by¢ odktadany do pojemnikéw transportowych na odtamki;
wyrzucanie szkta do tych pojemnikow i ich przepetnianie jest surowo zabronione,

usuwanie odtamkéw z podtogi musi by¢ zapewnione w regularnych interwatach w trakcie zmiany;
odtamki w przestrzeni obstugi lub w profilu tras transportowych muszg by¢ usuwane natychmiast
po ich powstaniu,

Podczas manipulacji ze szktem jest konieczne uzywanie Srodkéw ochrony indywidualnej z
uwzglednieniem stopnia zagrozenia podczas manipulacji ze szktem; podczas manipulacji z
odtamkami jest zawsze konieczne uzywanie okularéw ochronnych i innych przepisanych srodkéw
ochrony indywidualnej,

na zewnatrz jest zabroniona reczna manipulacja z taflami szkta o powierzcni wiekszej niz 1 m? w
razie wiatru o predkos$ci ponad 8 m/s i w temperaturze nizszej niz -5 °C.

Postanowienia koncowe

V Podane powyzej sposoby manipulacji, transportu i magazynowania szkta s zalecane!

Wydawca zalecen zdaje sobie sprawe z tego, ze sposoby manipulacji ze szktem, srodki manipulacyjne i
technika manipulacyjna sg rézne w poszczegolnych zaktadach produkcyjnych, firmach dystrybucyjnych
i u poszczegdlnych klientow.

Fotografie poszczegdlnych typdéw jednostek manipulacyjnych sg tylko ilustracyjne a wydawca jest
Swiadom ewentualnych réznic.

Wprowadzenie do praktyki i zapoznanie z zaleceniami poszczegdlnych pracownikéw i stosowanie sie
do nich jest wytgcznie w gestii odbiorcow.
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Spétka akcyjna AGC Flat Glass Czech, cze$¢ cato $wiatowej sieci Asahi Glass Company, jest
najwiekszym producentem szkfa pfaskiego i jego aplikacji w Europie srodkowej i wschodniej. Firme
tworzy 4 zakfadoéw produkcyjnych, 15 zaktadéw przetwérczych, 3 lokalne centra dystrybucyjne w
Czechach, w Polsce i Stowacji, oraz 6 agendji handlowych dziafajacych w krajach Europy $rodkowej
i wschodniej. AGC Flat Glass Czech wyrdznia sie duzg liczbg innowacji. Jej priorytetem jest nie tylko
zwiekszanie wielkosci produkdji, ale przede wszystkim urtrzymanie wysokiego standardu jakosci
produktéw i oferowanych ustug.

AGC Flat Glass Czech a. s., ¢len AGC Group, Sklafska 450, 416 74 Teplice, www.agc-yourglass.com Your Dreams, Our Challenge
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