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Wytyczne
producenta odnosnie
manipulacji
szkiem

AGC




Niniejsze zalecenia przeznaczone sg dla wszystkich odbiorcéw szkta wyprodukowane-
go i dostarczanego z zaktadow produkcyjnych AGC Flat Glass i firm dystrybucyjnych
grupy AGC. Podstawowym zadaniem wytycznych jest przedstawienie bezpiecznych
zasad manipulacji szktem a tym samym zmniejszenie ryzyka zranien, awarii w miejscu
pracy lub innych nieoczekiwanych wypadkéw.

Konkretne warunki zapewnienia bezpiecznej manipulacji szktem zalezg bezposrednio
od stopnia mechanizacji i innych srodkéw uzywanych do manipulacji szktem.

Manipulacja szktem musi by¢ rozwigzywana w oparciu o konkretne sytuacje i warun-
ki miejscowe.

Ponizsze analizy ryzyka i podstawowe zasady bezpiecznej pracy, przedstawione
w odpowiednich przepisach firmy AGC Flat Glass, jej zaktadéw produkcyjnych i catej
sieci dystrybucji stuzg do opracowania wtasnych przepiséw bezpieczeristwa.

1. Manipulacja szkiem:

- wktadanie szkta do opakowan

- wypakowywanie szkfa z opakowan

- wytadunek i zatadunek szkfa

- reczne przenoszenie tafli szkfa

- manipulacja taflg szkta podczas recznej obrobki

2. Jednostki manipulacyjne (opakowania):

Defnicja - tadunek zestawiony z pojedynczych sztuk lub opakowan, ktére sg potaczone
ze sobg za pomoca jednego lub kilku srodkéw, przygotowany do manipulacji, trans-
portu, uktadania w stosy i magazynowanie.

A. Drewniane
1. ENDCAP (EC)

Do pakowania szkta formatéw cietych (1/2 DLF).

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga
diugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
2750 1605 2000 55

Montowana drewniana rama chronigca blok szkta po catym

obwodzie. Ma pionowe stalowe pasy wzmacniajace.




2. ENDCAP max. 2,4t

Do pakowania szkta formatu DLF.

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3210 2550 2400 60

3. NAWLEKANY ENDCAP

Do pakowania szkta formatéw cietych.

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
2200 1605 1000 30

Sktada sie z dwu nawlekanych bokéw nosnych i podktadki.
Boki sg poziomo przepasane pasem stalowym. Moze by¢ wyposazony w ostone gérna.

4. SKRZYNIA SZCZELINOWA

Do pakowania szkta cietego i formatéw DLF.

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
4350 2520 2340 120

Nierozmontowywalne catodrewniane opakowanie ochronne, ktére chroni blok
szkta po catym obwodzie i stronach. Skrzynia jest samonosna. Dla podwyzszenia
bezpieczenstwa dodano pasy stalowe.

5. STOJAK DREWNIANY, SZCZELINOWA SKRZYNIA Z PLYTY PILSNIOWE)J

Do pakowania szkta mniejszych formatow.

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dfugos¢ wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)

2000 1150 800 (+10%) | 100 (+10%)




Jednorazowe opakowania przeznaczone do transportu szkief izolacyjnych,
utwardzanych i cietych, ktére sktadajg sie z powierzchni nosnej, deski oporowej,
klinu zabezpieczajacego, nég, czota, ramy skrzyni i pasa stalowego.

6. SKRZYNIA

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3000 1500 1000 70

Jednorazowe opakowania przeznaczone do transportu produktéw z obrébki szkta
meblowego (lustra, szkto foat i ornamentowe itp.), ktére sktadajg sie z podstawy
palety, trzech scian, zdejmowalnego czofa, bez ostony goérnej, z ptyta wiérowa.

7. ,A"i,L" PALETA

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3000 1300 800 50

Jednorazowe opakowania przeznaczone do transportu
szkta meblowego (lustra, szkfo float, ornamentowe itp.),
ktore sktadaja sie z podstawy palety, opory tylnej w palecie

.L" i opory srodkowej w palecie ,A".

8. ,.EUROPALETA"

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
1200 1000 500 20

Klasyczna ,europaleta”, ale bez znaku. Jednorazowe
opakowania przeznaczone do transportu szkfa meblowego
(lustra, szkto float, ornamentowe itp.) Produkt ufozony jest w
kartonach i za pomoca paséw przymocowany do palety.




9. PALETOSKRZYNIA

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga
dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
1000 700 1000 60
Jednorazowe opakowanie przeznaczone do transportu
szkfa.
10. SKRZYNIA
Dane techniczne
Max. Max. Max. waga Max. waga
dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
1420 450 800 40

Opakowanie szczelinowe do transportu jednakowych
rozmiaréw szkta ornamentowego.

B. Metalowe
1. STOJAK METALOWY ,,PTF”

Do transportu szkta formatéw DLF

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3210 2550 13000 210

Sa to dwa komplety rozbieralnych stojakéw
typu ,A" i profli potaczonych wsunietymi pretami.

Catos¢ mozna demontowac a stojaki ekspediowad na metalowych platformach.

2. METALOWY , A" STOJAK

Do transportu szkta formatéw DLF

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga
diugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
27000 1650
6100 3300 (wg typu) (wg typu)




3. METALOWY STOJAK ,L”

Do transportu szkta formatéw PLF i DLF.

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
6100 max. 3300 27000 1500

Catometalowa konstrukcja typu ,,A” lub ,L".
Stojakami mozna manipulowa¢ za pomocga urzadzen
podnoszacych o odpowiedniej nosnosci.

4. KOOPERACYJNE PALETY METALOWE

Do transportu cietych formatéw szkta.

Dane techniczne
Max. Max. Max. waga Max. waga
diugos¢ wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
2800 142
2850 max. 2000 (wg typu) (wg typu)

a) Istniejg 2 podstawowe typy palet réznigce sie
konstrukcja. Pierwszym typem jest klasyczna ,L”
paleta, w ktorej stata powierzchnia oporowa zwiera
z podtoga kat 6°-8°. Na tych paletach szkto mocuje
sie za pomocg paséw stalowych.

b) Drugi typ palety ma wysuwalne prety oporowe po
obu stronach (szkto w ten sposéb mozna wytadowywac
z dowolnej strony). Szkto umocowane jest za pomoca
wsuwalnych klindw.

Kazdy typ ma kilka wielkosci.

5. STOJAKI CALOMETALOWE

Dane techniczne = E——

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
5000 3210 2000 100

Catometalowe nierozbieralne konstrukcje typu ,, A” do
odkfadania i transportu wyrobodw ze szkta.




6. STOJAKI SPECJALNE

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3200 1750 1500 100

Catometalowa konstrukcja stojakowa na state potgczona

z ptaszczyzna transportowa niskiej furgonetki.

7. STOJAK DO OBROBKI ,,JL”

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
1550 620 1200 130

Zwrotny stojak metalowy do transportu szkta meblowego (lustra, szkfo float,
ornamentowe itp.). Dwa typy rézniace sie dtugoscia (1250 lub 1550 mm). ,L”
profil, w ktérym dno i opora zrobione sg ze sklejki.

8. STOJAK DO OBROBKI ,ST”

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
1600 1400 1700 150

Zwrotny stojak metalowy o profilu ,L” do transportu
szkfa meblowego (lustra, szkto float, ornamentowe itp.).
Dno i opora sg ogumowane.

9. ,GITTERBOX"

Dane techniczne S

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugosc wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
1150 780 1100 100

Zwrotny stojak metalowy do transportu szkta meblowego

(lustra, szkto float, ornamentowe itp.).

Boki i czoto wykonane z siatki metalowej, a dno stanowi deska.




10. STOJAK ,MR"

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
2300 600 3000 275

Zwrotny stojak metalowy o profilu ,L” do transportu szkta meblowego (lustra, szkto
float, ornamentowe itp.). Dno i opora s3 ogumowane.

11. 13T STOJAK METALOWY

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3210 2550 13000 322

S to dwa profile ,,A” pofaczone wsunietymi pretami.
Czesci daja sie rozebrad. W odréznieniu od stojakéw ,,PTF”
wyposazony jest w prety i popregi mocujace. Przewozi sie go na pfatformie
transportowej ciezaréwek.

12. STOJAK METALOWY ,,FREISEN”

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
300 85 2000 150

Jest to metalowy stojak typu ,,A” o calfometalowej
spawanej konstrukgcji. Stojaki te przeznaczone sg do

ekspedycji tylko dla jednego klienta (Freisen) i stanowia jego wtasnos¢.

13. NIEZWROTNY STOJAK METALOWY

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

diugos¢ wysokos¢ szkta netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
2130 1650 2400 32

Bezzwrotne opakowanie metalowe przeznaczone
do transportu szkta ornamentowego.




14. ZWROTNY METALOWY SKLADANY STOJAK

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3750 1880 3000 97

Zwrotny metalowy stojak przeznaczony
do transportu szkta ornamentowego.

15. SKEADANY METALOWY STOJAK TRANSPORTOWY (SPECIALNY)

Dane techniczne

Max. Max. Max. waga Max. waga

dtugosc wysokos¢ szkfa netto | opakowania
szkta (mm) szkta (mm) (kg) (kg)
3210 2550 13000 322

13-to tonowy stojak transportowy , A" skfada sie z dwuch
czesci. Przeznaczony jest do transportu wolnych blokéw
szkta, ktore sg zatadowywane na stojak dopiero na
powierzchni transportowej ciezaréwki.

Uwaga:

Tzw. etykietki , TILTWATCH", ktére moga by¢
umieszczone na niektdrych drewnianych
opakowaniach, informuja klienta i dostawce,

czy tadunkiem manipulowano we wtasciwy sposéb.
Jezeli manipulacja nie przebiegata we wtasciwy sposéb
(np. niewtasciwe obroty, kat manipulacji itp.),

na etykietce pojawi sie czerwony punkt.




3. Zatadunek, transport i wyltadunek opakowan:

Informacja dla kierowcéw - transport i wytadunek opakowan!
Po przyjezdzie na teren zakfadu kierowca oznajmia przyjazd w odpowiednim
miejscu. Po ztozeniu wszystkich koniecznych formalnosci przygotuje swéj pojazd
do zatadunku - podstawia go w odpowiednim miejscu i nastepnie postepuje wg
zasad dla danego typu tadunku. Po skoriczonym zatadunku sprawdza zabezpie-
czenie i umocowanie tadunku a potem przygotowuje pojazd do odjazdu.
Wszystkie czynnosci w hali ekspedycyjnej nalezy przeprowadza¢ w ubraniu
ochronnym, minimalnie: doktadnie zapiete obuwie, spodnie z dtugimi nogawka-
mi, kask oraz rekawice ochronne.
Nastepnie kierowca przewozi tadunek do miejsca przeznaczenia - caty czas pono-
szgc odpowiedzialno$¢ za tadunek podczas transportu.
Na miejscu przeznaczenia kierowca oznajmia swoj przyjazd pracownikom odpo-
wiedzialnym za wytadunek u odbiorcy. Nastepnie podstawia pojazd na miejsce,
ktére zostato mu wskazane przez pracownikéw odbiorcy i przygotuje go do wyta-
dunku (podnosi plandeke, opuszcza burty). Postepuje wg regulaminu wytadunku,
ale w zadnym wypadku sam nie bierze w nim udziatu. Po skonczonym wytadunku
i przeprowadzeniu koniecznych formalnosci przygotuje pojazd do odjazdu (pod-
nosi plandeke i umocowuje burty).
Kierowca tylko przewozi okreslony tadunek. Nie zatadowuje go, nie przetadowuje
ani nie wytadowuje !!! (oprécz punktu 4.2.5)

3.1 Opakowania drewniane (skrzynie, endcapy)
Opakowania drewniane mozna transportowac:

na stojakach transportowych typu ,, A”, ktére sg do tego celu przeznaczone. Cho-
dzi o stalowe konstrukcje projektowane i zrobione tak, aby odpowiadaty wymo-
gom bezpieczenstwa dotyczacym uktadania szkta w drewnianych opakowaniach
na $rodkach transportu i sg uzywane do transportu opakowan, w ktérych przy-
najmniej jeden rozmiar przekracza 1800 mm. Przed przewozem kierowca umo-
cuje stojak transportowy , A” z fadunkiem za pomoca popregéw mocujacych ze
wzgledu na bezpieczenstwo transportu. Stojaki ,A” sg czescig pojazdu, za ktéry
odpowiedzialnos¢ ponosi dostawca.

w kontenerach

luzem w samochodach ciezarowych

ZAELADUNEK
Podczas zatadunku kierowca zapewnia:

Kierowca po podstawieniu pojazdu do zatadunku (podniesienie plandeki, opusz-
czenie burt) catkowicie opréznia poduszki powietrzne, zeby nie doszto do prze-
suniecia powierzchni transportowej i do upadku towaru. Potem przygotowuje
potrzebng ilos¢ stojakéw transportowych typu ,, A" wtacznie z podktadkami prze-
ciwslizgowymi. Stojaki bez tapek stabilizacyjnych umocowuje za pomoca pretéw
rozporowych, a w wypadku niepospawanego stojaka, sprawdza dokfadnos¢ osa-
dzenia i zamocowania czopow za pomoca zawleczek. W przypadku stojakéw z tap-
kami stabilizacyjnymi nalezy sprawdzi¢, czy tapki umieszczone sa na przemian na
poszczegdlnych czesciach stojaka (na przemian z lewej i prawej strony), kierowca
sprawdza tez zamocowanie czopéw za pomocg zawleczek, a takze witasciwe roz-
stawienie stojakow. W tym miejscu kornczy sie udziat kierowcy w zatadunku, dalsze
czynnosci wykonuja tylko pracownicy ekspedycji dostawcy!




Kierowca opuszcza ptaszczyzne transportowsq i pozwala pracownikom dostawcy
na zatadunek drewnianych opakowan wg regulaminu wewnetrznego, a ci zamo-
cujg fadunek za pomocg paséw stalowych lub kevlarowych. Po skoriczeniu zata-
dunku kierowca sprawdza umocowanie fadunku za pomocg paséw stalowych na
powierzchni transportowej, opuszcza plandeke i opuszcza miejsce zatadunku.
W przypadku opakowan drewnianych, o wymiarach mniejszych niz 1000 mm
wysokosci do transportu nie uzywa sie klasycznych stojakéw A tylko EC, ewen-
tualnie skrzynie spina sie metalowymi pasami, nastepnie przymocowuje sie je za
pomoca paséw parcianych do odpowiednich otworéw bezposrednio w podtodze
pojazdu.
Jako inny sposéb umocowania mozna zastosowac:
a/ w przypadku skrzyn drewnianych, ktére sg ustawione luzem na stojaku A nale-
2y u podndzka stojaka A przybi¢ drewniane deski do podtogi samochodu.
b/ przybi¢ hamujace, drewniane, graniastostupy/deski do podtogi samochodu
¢/ metalowa ptyta przykrecona do profilu ,Omega”
d/ krazki zabezpieczajace
lub inny sposéb mocowania odpowiadajacy danemu typowi samochodu
Przed zatadunkiem do kontenera pracownicy zatadunku majg obowigzek skontro-
lowac¢ wiasciwe osadzenie kontenera na czopach naczepy.
Kierowca po przystawieniu kontenera powinien zabezpieczy¢ naczepe, ktéra musi
miec wysuniete nogi aby sie nie przewrdcita.
Bez spetnienia tych warunkéw pracownicy nie moga rozpoczac¢ zatadunku.
Zatadunek EC do kontenera jest wykonywany przez pracownikéw dziatu wysytki
za pomoca suwnicy bez udziatu kierowcy.

WYLADUNEK
Przed wytadunkiem kierowca zapewnia:

Wytadunek towaru na nieréwnej lub pochytej powierzchni jest zabroniony (grozi
upadkiem skrzyni)!l!

Podczas catego wytadunku lub uwalniania towaru obowigzuje zasada - nikomu
nie wolno sta¢ przed wytadowywanymi drewnianymi opakowaniami (zawsze
tylko z boku)!!!

Kierowca po podstawieniu pojazdu do wytadunku (podniesienie plandeki
i opuszczenie burt) catkowicie opréznia poduszki powietrzne, aby nie mogto dojs¢
do przesuniecia pfaszczyzny transportowej i do upadku towaru. Potem spraw-
dza, o ile jest to mozliwe, czy czopy w dolnych czesciach stojakéw sg prawidtowo
osadzone i zamocowane; nastepnie uwalnia pasy mocujace tak, aby nie dopusci¢
do ewentualnego ,usprezynowania” fadunku po przecieciu paséw stalowych (za
pomoca ktérych utworzono jednolity blok drewnianych opakowan na stojakach
transportowych typu ,,A"). W tej chwili jeszcze nie nalezy przecinac paséw.

Jezeli nie ma zagrozenia przechylenia i upadku tadunku, kierowca zdejmuje
pasy z towaru i opuszcza ciezaréwke. W tym miejscu konczy sie udziat kierowcy
w wytadunku, dalsze czynnosci wykonuja tylko pracownicy odbiorcy!

Przed odbiorem tadunku ze stojaka transportowego typu , A” trzeba obie jego
strony podeprze¢ drewnianym kotkiem, zeby przeciwdziata¢ niepozadanemu
przesunigciu.

Nastepnie pracownicy wytadunku przecinajg stalowe pasy mocujagce. Pasy te nale-
zy przecinac tylko stojac twarza do boku opakowania a nigdy przed zapakowanym




szkfem, poniewaz grozi to zranieniem pasem stalowym lub spadajacym szktem.
Nikomu nie wolno sta¢ w niebezpiecznym obszarze!

Nastepnie opakowania wytadowuje sie za pomocg dZzwigu lub wézka widfowego
na przemian z jednej i drugiej strony. Opuszczenie burt pojazdu nie jest koniecz-
ne przy wytadunkach za pomoca dZzwigu. Podczas wytadunku burty powinny by¢
zabezpieczone przed poruszaniem sie.

Po sciagnieciu plandeki wytadunek EC z kontenera przeprowadza sie za pomo-
cg dzwigu. Pracownicy odpowiedzialni za wytadunek sprawdzg stan tadunku.
Nastepnie zabezpieczg zatadowane EC z obu wewnetrznych stron za pomoca gra-
niastostupdw a dopiero potem przecinajg pasy na jednej stronie, ktéra zapewnia
potaczenie EC. Podczas przecinania pasa nalezy zachowac ostroznosc ze wzgledu
na mozliwos$¢ zranienia jego ostrymi koncami!!! Po usunieciu drewnianych kotkéw
zabezpieczajacych na jednej stronie tadunku, EC przewrdci sie na druga strone
(stoi oparty lekko na ukos o druga potowe tadunku) i kolejno wytadowuje sie od
boku pojazdu do srodka. Po wytadowaniu jednej strony pojazdu nalezy postepo-
wac analogicznie po drugiej stronie kontenera — od srodka w bok. Po wytadowaniu
jednego szeregu w ten sam sposoéb wytadowuje sie szereg kolejny.

Przestrzeganie tych zasad zapewnia bezpieczny wytadunek towaru w drewnianych
opakowaniach.

3.2 Palety metalowe

Palety metalowe po zatadunku musza by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie
podczas transportu.

Przed wytadunkiem kierowca usuwa popregi mocujace i umozliwia wytadunek
palet. Nie wolno usuwac paséw ani klina zabezpieczajgcego z palet na ciezaréwce
(wedtug typu palet).

Palety wytadowuje sie wytacznie za pomocg wdzka widtowego za spdd palety.
Nie wolno zabierac szkta z palety, ktéra jeszcze znajduje sie na ciezaréwce. Paleta
musi by¢ zawsze na ziemi.

3.3 13 t stojaki

Stojaki 13-to tonowe stuzg do przewozu szkta 1850 x 2550 x 3210 (3600 mm).
Kierowca otwiera tyt ciezaréwki (inenloader) i zatadowuje towar poprzez nacofanie.
Przed wytadunkiem kierowca opuszcza platforme w dot, otwiera tyt i odjezdza
pozostawiajgc stojak na miejscu wytadunku.

Z wytadowanej platformy 13 t stojak wytadowywac nalezy za pomoca specjalne-
go urzadzenia przenoszacego podwieszonego na dzwigu, ktéry wyposazony jest
w réznicowanie predkosci. Podczas tej manipulacji szkto musi by¢ zabezpieczone
(segment zabezpieczajacy, popregi mocujace). Blokami szkta manipuluje sie za
pomocg podwieszonej na dZwigu ramy przenoszacej.

Przewdz za pomocg klasycznej naczepy z wbudowanymi stalowymi profilami
U omega wyglada nastepujaco: kierowca po podstawieniu pojazdu do zatadunku
(Sciggniecie plandeki) catkowicie opréznia poduszki powietrzne, zeby nie mogto
dojs¢ do przesuniecia ptaszczyzny transportowej i upadku towaru, nastepnie
zwalnia stojaki ,,A” do manipulacji i przygotowuje metalowe ptyty ze srubami.
W tym miejscu konczy sie udziat kierowcy w zatadunku, nastepne czynnosci wyko-
nuja tylko pracownicy ekspedycji dostawcy!!! Zestaw 13 t stojakéw wytadowuje




sie z ciezaréwki za pomoca specjalnego urzadzenia przenoszacego, podwieszone-
go na dzwigu, ktory jest wyposazony w réznicowanie predkosci. Bloki szkta musza
by¢ zabezpieczone za pomocg pretédw zabezpieczajgcych. Blokami szkta nalezy
manipulowac za pomocg ramy przenoszacej lub specjalnych popregéw podwie-
szonych na dzwigu.

3.4 ,A" i ,L” stojaki

Na tych stojakach przewozi sie szkto w formatach PLF i DLF. Kierowca otwiera tyf cie-
zaréowki (inenloader) i zataduje towar poprzez ,nacofanie”. Potem zabezpiecza stojak
przed zanieczyszczeniem za pomocg podktadki wewnetrznej a po podniesieniu stoja-
ka do potozenia transportowego zamocowuje szkto za pomoca systemu zabezpiecza-
jacego w inenloader (na przyktad ptyty dociskowe, hydropush, airpush).

Przed wytadunkiem kierowca otwiera tyt ciezarowki i wizualnie sprawdza stan towaru.
Uwalnia system zabezpieczajacy, opuszcza stojak na podfoge i odjezdza, przez co sto-
jak pozostaje na miejscu wytadunku.

Nalezy kolejno wytadowywac poszczegdlne bloki szkta za pomocag podwieszonej na
dzwigu ramy, ktéry powinien by¢ wyposazony w réznicowanie predkosci i uktadac je
na okreslone miejsce. Po wytadunku jednej strony w identyczny sposéb wytadowuje
sie strone druga.

Ewentualna zmiana sposobu transportu bedzie uzgadniana indywidualnie za pomoca
dodatku do niniejszych wskazéwek.

4. Manipulacja za pomocg podnosnikéw albo
motorowych srodkéw transportu:

4.1 Analizy ryzyka

Podczas zatadunku, wytadunku czy przetadunku jednostek manipulacyjnych (tj. palety
metalowe, skrzynie, endcapy) ryzyko zranienia jest niskie, ale ze wzgledu na prawdo-
podobny charakter zranienia (upadek skrzyni, scisniecie miedzy dwiema jednostkami
przewozowymi itp.), rezultat takiego wypadku mogtby by¢ powazny, prawdopodob-
nie kwalifkowany jako ciezki wypadek przy pracy.

Mozliwe zrodta zranienia to przede wszystkim:

- padajace opakowanie, ktére wymskneto sie z zaczepu urzadzenia podnoszace-
go,

- spadajgce opakowanie niezabezpieczone przed przewrdceniem,

- $ci$niecie miedzy opakowaniami, np. podczas manipulacji recznej,

- rany ciete podczas przetadunku z IL stojaka do stojakéw sktadowych oraz pod-
czas manipulowania z taflg szkfa ze stojaka sktadowego do linii tnacej,

- wjazd srodka lokomocji, potracenie skrzyni niezabezpieczonej statg opora, efekt
domina.

4.2 Zasady bezpiecznej pracy

4.2.1 SKRZYNIE
e manipulacja ze skrzyniami przebiega w pozycji ,na stojgco” a dozwolona jest tylko
dla skrzyni o dobrej stabilnosci, recznie manipulowa¢ moga tylko osoby pefnolet-



nie; ilos¢ pracownikéw delegowanych do pracy ze skrzyniami zalezy od warunkéw
miejscowych i szerokosci manipulacji, ogdélnie przyjmuje sie na jednego pracowni-
ka max. okoto 50 kg,

manipulacja skrzyniami przebiega tylko w tej samej pozycji, w jakiej zostaty wyta-
dowane - nie przewracac!

podczas manipulacji za pomoca urzadzen podnoszacych (UP) lina wigzaca musi
by¢ zatozona za gérny boczny wpust skrzyni; jednoczesnie mozna manipulowac
tylko jedna skrzynia,

podczas manipulacji za pomocg woézka motorowego (WM) widty muszg by¢ odpo-
wiednio nastawione i wsuniete jak najdalej pod skrzynie (uwaga na wystajace
korice ramion!!l) a w potozeniu transportowym urzadzenie podnoszace musi by¢
zupetnie ztozone,

rozpakowywanie szkta ze skrzyni: skrzynia opiera sie 0 mocna konstrukcje lub sto-
jak pomocniczy pod katem 6°-8°, usunac¢ pasy zabezpieczajace i bra¢ poszczegol-
ne tafle.

4.2.2 ENDCAPY (EC)

Ten typ opakowania dostosowany jest do manipulacji za pomocg urzadzenia pod-
noszacego (UP) lub woézka widtowego (WW) wyposazonego w urzadzenie dodat-
kowe (podwieszong rame); jednoczesnie manipuluje sie tylko jednym EC, ktéry
jest przemieszczany za przeznaczong do tego celu wystajaca czes¢ opakowania.
Manipulacja EC, w ktérym pasy mocujgce sg uszkodzone lub ich brakuje, jest
zabroniona. Moze dojs¢ do upadku (wysypania sie) szkta.

Wypakowywanie szkta z EC: EC opiera sie o ptaszczyzne podporowa konstrukgji z katem
pochylenia 6°-8° albo stojak pomocniczy A pod identycznym kgtem. Jezeli nie ma tej kon-
strukgji do dyspozycji, oparcie EC powinno by¢ zapewnione pod katem 6°-8°, a EC musi
by¢ podparty klinem przeciwdziatajagcym upadkowi EC lub wypakowywanego szkta.

W nasuwanych EC nalezy przecig¢ i zdjgc¢ poziome pasy a potem zdjgc oba nasuwa-
ne boki. Jezeli EC wyposazony jest w gérng ostone lub listwy pokrywowe, nalezy
przecigc i zdjg¢ pionowe pasy i zdjg¢ ostone gorna.

W zwyktych EC nalezy usuna¢ pasy nosne, zdjac¢ ostone gérng i wysunac obie boczni-
ce, potem ostroznie usuwa sie gwozdzie i zdejmuje boczng deske na dolnym korycie.
Mozna zdejmowac poszczegdlne tafle szkfa.

4.2.3 PALETY METALOWE

Przed jakakolwiek manipulacjg zatadowang paleta nalezy doktadnie sprawdzi¢
brak mozliwosci przesuniecia szkta.

Paleta z usterka, ktéra grozi utrata stabilnosci lub ograniczeniem moznosci unie-
ruchomienia szkta, powinna by¢ natychmiast usunieta a zatadowane szkto przetfa-
dowane.

Uktadac w stosy mozna tylko palety nieuszkodzone i dopuszczone do stosowania,
ale nie mozna przekraczac ilosci palet dozwolonych w stosie, o ile ilo$¢ ta jest
oznaczona na palecie.

Manipulacja paletami odbywa sie tylko za pomocg wézka widfowego.

Metalowe palety typu ,L” powinny by¢ przed zdjeciem paséw postawione na réw-
nej powierzchni a podczas przecinania paséw nalezy stac tylko z boku palety.
Metalowe palety z wysuwalnymi prostopadtymi pretami przed odsunieciem kli-
na zabezpieczajgcego powinny sta¢ na ukosnej powierzchni pod katem 6°-8° (ze
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strony odbioru szkta wystarczy podfozy¢ palete jedna diuga belka o szerokosci
7-10 cm). Dopiero potem mozna wysuna¢ kliny i prety.

Nie wolno zdejmowac szkta z palety, ktéra znajduje sie na ciezaréwce. Paleta musi
zawsze stac¢ na ziemi.

.4 STOJAKI O CALOMETALOWEJ KONSTRUKCIJI

Szkto jest umocowywane na stojakach za pomocg pretéw i paséw a stojak jest
przymocowany do podfoza za pomocg popregdw.

Manipulacja przebiega za pomocg wézkéw widtowych lub podwieszenia na linach
stalowych (dzwig, przebudowany wézek widtowy) jednak moze by¢ przeprowa-
dzana wytacznie nieuszkodzonymi stojakami ktére nie powinny przechylac sie na
boki.

.5 STOJAKI SPECJALNE

Szkto jest umocowywane na stojakach za pomoca pretéw i paséw a stojak jest na
state potgczony z powierzchnia transportowa pojazdu.

Szkto zdejmuje sie kolejno bezposrednio z pojazdu - zwykle te czynnos¢ przepro-
wadza kierowca i pomocnik (wg rozmiaréw i wagi transportowanych formatéw
szkiet).

Pojazd podczas pakowania i rozpakowywania powinien sta¢ na poziomym terenie
(nalezy zachowac statg pozycje szkfa na stojaku w odniesieniu do podtogi magazy-
nu), nastepnie ostroznie zdejmuje sie pasy lub prety w taki sposéb, aby szkto byto
zawsze zabezpieczone przed niepozgdanymi przesunieciami.

W przypadku tego typu opakowan obowigzuje wyjatek przy zatadunku i wyta-
dunku towaru - poszczegdlne tafle szkta sg naktadane lub zdejmowane ze stojaka
bezposrednio na ciezaréwce. W czynnosci tej moze wzigz¢ udziat przeszkolony
kierowca.

Ogolne zasady obowigzujace dla podanych jednostek
manipulacyjnych (opakowan).

Wszystkie jednostki manipulacyjne musza byc¢ ztozone na podtozu trwale wzmoc-
nionym, réwnym, poziomym i odwodnionym, bez peknie¢ i garbéw; nosnos¢
podtoza musi odpowiadac ciezarowi przedmiotowej ilosci magazynowanej na
m? - no$nos$¢ musi by¢ wyznaczona.

Metalowe palety muszg zawsze spoczywac na podfozu wszystkimi czterema
podstawami.

Uktadanie jednostek manipulacyjnych powinno przebiegac¢ bardzo ostroznie,
zeby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia.

Przesuwanie jednostek manipulacyjnych (poslizgiem, przez popychanie lub cia-
gniecie) jest zabronione.

Ukfadac w stosy mozna tylko jednostki do tego celu przeznaczone, tego samego
typu, nieuszkodzone, tylko palety metalowe.

Uktadanie skrzyni i EC dozwolone jest wyfgcznie na umocowanych oporach



przeznaczonych do tego celu; opieranie jednostek o filary nosne konstrukgji lub
o $ciany obiektu jest zabronione.

5.7 Ostatnia jednostka w szeregu musi by¢ zabezpieczona przed wywrdceniem.

5.8 Podczas manipulacji stogiem jednostek manipulacyjnych, stég ten musi by¢ zwar-
ty a jego wysokos$¢ nie powinna przekroczy¢ 2 m (wedtug CSN 26 9030).

5.9 Do manipulacji opakowaniami (paletami) nalezy uzywac srodkéw manipulacyj-
nych o odpowiedniej nosnosci.

5.10 Jednostka manipulacyjna musi by¢ kompletna i nieuszkodzona (jednolita)
-wedfug dokumentacji technicznej.

5.11 Przewdz tafli szkta luzem bez odpowiedniego zabezpieczenia jest zabroniony.



6. Manipulacja reczna szkiem i sttuczkami:

6.1 Analiza ryzyka
Czynnosc ta potaczona jest z najwyzszg iloscig wypadkéw w miejscu pracy a ich
przyczyna bywa:
- trafienie odtamkiem szkta po rozbiciu (peknieciu) przenoszonej tafli,
- trafienie spadajaca taflg szkta,
- trafienie odtamkiem szkta odbitym po upadku i rozbiciu tafli,
- przesuniecie szkfa i jego rozbicie podczas niewtasciwego zdejmowania desek z ENDCAP.
- wpadniecie na tafle szkta podczas przechodzenia lub innych czynnosci.
- skaleczenie o ostre krawedzie szkta, jezeli nie uzywa sie srodkéw ochronnych.

6.2 Zasady bezpiecznej pracy
Miejsce poboru szkta z opakowania lub kontenera musi spetniac¢ nastepujace warunki:
e powierzchnia manipulacyjna musi by¢ réwna, utwardzona, czysta,
e dostatecznie oswietlona Swiattem bezposrednim do kontroli wizualnej kazdej
odebranej tafli,
e dostateczna wolna przestrzen do odbioru i przesuniecia tafli szkta wedtug jej
rozmiarow,
¢ odlegtos¢ miedzy miejscem odbioru szkta a miejscem jego utozenia powinna
by¢ jak najkrétsza (ograniczenie zbednej manipulacji).

nastepnie:

a) podczas odbioru opakowanie musi by¢ zabezpieczone przed przesunieciem,

b) podczas odbioru tafli z opakowania w pozycji pionowej musi by¢ zapewnione
przechylenie opakowania pod katem 6°-8° (odpow. 96°-98°) w celu uniemozli-
wienia samowolnego wypadniecia tafli z opakowania,

¢) podczas przerwy w odbiorze tafli z opakowania pozostate tafle powinny by¢
zabezpieczone przed samowolnym wypadnieciem; manipulacja opakowaniem
bez zabezpieczenia szkta jest zabroniona,

d) przed odbiorem kazdej tafli szkta nalezy wizualnie skontrolowac jej integral-
nos¢ spacja (jednolitosc),

e) przy likwidacji peknietej tafli nalezy odtamki odbierac z géry w czesciach; tafle moz-
na z koniecznosci odcig¢; reczne podbieranie odfamkéw jest surowo zabronione,

f) jezeli peknie wiecej tafli, tafle o rozmiarach ponad 1 m? likwiduje zawsze
dwéch pracownikéw (po obu stronach opakowania),

g) pracownik jednoczesnie moze przenosi¢ lub manipulowaé zawsze tylko jedna
taflg szkia a jezeli to mozliwe, uzywa srodkéw manipulacyjnych przeznaczo-
nych do manipulacji recznej (np. przyssawka reczna, kleszcze samonosne itp.),

h) przed rozpoczeciem przenoszenia lub innej manipulacji pracownik powinien
sprawdzi¢, czy na trasie (lub w miejscu) nie moze dojs¢ do potracenia jakiegos
przedmiotu lub wystajacej czesci,

i) maksymalny rozmiar tafli przenoszonej przez jednego cztowieka zalezy od jej
ciezaru, ogodlnie opisane jest to w przepisach prawnych (1 m? szkta o grubosci
4 mm wazy okofo 10 kg; tafla powinna mie¢ max. powierzchnie 1 m? do zacho-
wania limitu ciezaru),

j) przenoszona tafle trzeba trzymac za gérng krawedz, tafle do 1 m? przenosi sie
ukosnie przed sobg (w kierunku ruchu), przenoszenie tafli za dolng krawedz
pod pachg, na ramieniu albo nad gtowa jest surowo zabronione,



k) reczne przenoszenie tafli (bez pomocy srodkéw mechanicznych) wiekszych niz
1 m? na dfuzsza odlegfosc¢ jest zabronione; jezeli chodzi o manipulacje zwig-
zang z uktadaniem na stétf tnacy i odbieraniem ze stotu do opakowania, nale-
zy opakowanie przysuna¢ jak najblizej stotu, jednoczesnie nalezy zapewnic
wystarczajaca przestrzen do manipulacji taflg szkta.

I) poszczegdlne tafle nalezy odktada¢ na podkfadke, ktérej twardos¢ nie uszko-

dzi szkta (np. drewno, guma, ptyty pilsSniowe); tafla powinna by¢ zabezpieczo-

na przed przewrdéceniem sie,

odktadanie tafli na inne miejsca niz wyznaczone oraz pozostawianie tafli bez

zabezpieczenia przed przewréceniem jest zabronione,

n) przy odkfadaniu tafli lub innych resztek czy tez peknietych czesci do stojaka,
nalezy zréwna¢ krawedzie w taki sposdb, aby nie wystawaty poza obrys stoja-
ka lub poza krawedz bloku szkta utozonego w stojaku,

o) opieranie tafli szkta o ciato pracownika, np. podczas liczenia, jest zabronione,

p) miejsca lub stoty tngce powinny by¢ na tyle oddalone od siebie, zeby pracow-
nicy nie zagrazali sobie wzajemnie podczas manipulacji taflami; wskazane jest
oddzielenie tych miejsc pracy od siebie np. przez ich umieszczenie w boksach,

q) przebywanie niepowotanych oséb w obszarze stotdw tnacych jest zabronione,

r) powierzchnia stofu tngcego powinna by¢ pokryta mocna tkaning w ciemnym
kolorze albo innym odpowiednim materiatem do utatwienia kontroli wizualnej
czystosci powierzchni (drobne odtamki),

s) odkamki i odpad szklany muszg by¢ uktadane do konteneréw na odpad szkla-
ny; nie wolno wrzucac szkta do tych pojemnikéw ani ich przepetniac,

t) usuwanie odtamkoéw z podfoza musi by¢ zapewnione regularnie w ciggu zmia-
ny; odtamki z przestrzeni obstugi lub drég transportowych nalezy likwidowac
natychmiast po ich powstaniu,

u) podczas manipulacji szktem nalezy uzywad srodkéw ochrony z uwzglednie-
niem ryzyka przy manipulacji szktem; do manipulacji odtamkami nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne,

w) na zewnatrz zabudowan zabroniona jest reczna manipulacja tafla szkta
o powierzchni ponad 1 m? przy wietrze ponad 8 m/s i temperaturze ponizej -5 °C.

=
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7. Postanowienia koncowe

Wszystkie powyzsze sposoby manipulacji, transportu i magazyno-
wania szkta sg zalecane przez Grupe AGC!

Wydawca zalecern ma swiadomos¢, ze sposoby manipulacji szktem, srodki oraz tech-
nika manipulacyjna réznia sie w poszczegdlnych zaktadach, firmach dystrybucyjnych
i u poszczegdlnych klientéw.

Zdjecia poszczegdlnych typoéw jednostek manipulacyjnych stuzg tylko do ilustracji;
wydawca zdaje sobie sprawe z ewentualnych réznic.

Zastosowanie zalecen w praktyce i opanowanie przez poszczegélnych pracownikéw
jest wytaczna sprawa odbiorcéw.
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